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Phantomatic M3 
Centrum obróbcze 

Zaciski  01 Głowica elektryczna 02

Sterowane numerycznie 3-osiowe centrum obróbcze z automatycznym obrotem 
narzędzia w trzech stałych pozycjach, co umożliwia obróbkę 3 płaszczyzn sztuki. 
Przeznaczone do obróbki sztang lub sztuk z aluminium, PVC, lekkich stopów. 
Wyposażone jest w ręczny magazyn narzędziowy na 9 gniazd, do którego można 
dodać jeden lub dwa magazyny automatyczne na 4 gniazda każdy, instalowane po 
obu stronach kabiny. Ustawianie profilu w pozycji odbywa się za pomocą 
ogranicznika pneumatycznego, znajdującego się z lewej strony, blokowanie za 
pomocą 4 solidnych zacisków ustawianych automatycznie przez oś X. Opcjonalne 
zainstalowanie drugiego ogranicznika pneumatycznego po prawej stronie umożliwia 
wykonanie ponadwymiarowych obróbek sztang o długości podwójnej względem pola 
roboczego. 
Poza tym zawiera ruchomy stół roboczy umożliwiający załadunek/wyładunek sztuki i 
zwiększa w znaczny sposób obrabiany przekrój. 
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 05 
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pneumatyczne 

w zależności od długości 
detalu i rodzaju 
wykonywanej obróbki 
oprogramowanie maszyny 
może określić pozycję 
każdego zespołu zacisków 
w warunkach pełnego 
bezpieczeństwa. 
Automatyczny przyrząd 
ustawczy umożliwia 
zaczepienie każdego 
zespołu zacisku i 
przeniesienie go dzięki 
ruchowi wózka. Taka 
czynność następuje z 
maksymalną prędkością i 
precyzją, unikając 
możliwego ryzyka zderzeń 
i doprowadzając w ten 
sposób maszynę do stanu 
łatwej obsługi również ze 
strony mniej 
wyspecjalizowanych 
operatorów. Stół roboczy 
umożliwia  
załadunek/wyładunek 
sztuki i znacznie zwiększa 
obrabiany przekrój. 

 Elektrowrzeciono o mocy 
od 5,5 kW w wersji S1 
może osiągnąć prędkość 
20000 obr./min.  
Ruch elektrowrzeciona 
wzdłuż osi A umożliwia 
wykonanie obrotu od 0° do 
180°, pozwalając na 
obróbkę profilu na 3 
powierzchniach, bez 
konieczności ponownego 
ustawiania. 
Elektrowrzeciono o mocy 
od 5,5 kW w wersji S1 
może osiągnąć prędkość 
20.000 obr./min.  
Może być wykorzystywane 
do obróbki profili 
aluminiowych, z PCV i 
lekkich stopów oraz 
wytłoczonych elementów 
stalowych do grubości 2 
mm. 

 Standardowy magazyn 
narzędziowy mieści 9 
uchwytów narzędziowych. 
Jest obsługiwany ręcznie, 
wsuwany i znajduje się w 
maszynie, aby operatorowi 
ułatwić korzystanie z 
niego. 
Na zamówienie maszyna 
może być wyposażona w 
jeden lub dwa dodatkowe 
magazyny automatyczne 
umieszczone po obu 
stronach kabiny. Każdy z 
nich może pomieścić 4 
uchwyty na narzędzia z 
odpowiednimi narzędziami 
konfigurowanymi zgodnie 
z wymaganiami operatora. 

Nowa wersja sterowania, z 
wiszącym interfejsem, 
umożliwia operatorowi 
widok ekranu z 
jakiejkolwiek pozycji, 
dzięki możliwości 
obracania monitora na 
pionowej osi. Interfejs 
operatora dysponuje 15” 
wyświetlaczem dotykowym 
wyposażonym w wejścia 
USB konieczne do 
zdalnego połączenia z PC 
i CN. Wyposażony jest 
również w myszkę i 
klawiaturę oraz przyłącze 
dla czytnika kodów 
kreskowych. jest 
wyposażony w wejście 
USB do wymiany danych, 
umieszczone z przodu. 

Na maszynie znajdują się 
solidne ograniczniki, które 
pozwalają na ustawienie 
profilu, jeden na lewej 
stronie (standard) i jeden 
na prawej stronie (opcja). 
Każdy ogranicznik, 
uruchamiany przez 
siłownik pneumatyczny, 
jest typu chowanego i jest 
wybierany automatycznie 
za pomocą 
oprogramowania, w 
zależności od 
wykonywanej obróbki. 
Zaletą podwójnego 
ogranicznika jest 
możliwość zmiany pozycji 
sztangi lub kęsa celem 
obróbki szczególnie 
długich profili. 

Tryb 1-elementowy 

SKOKI OSI 

OŚ X (podłużna) (mm) 3000 

OŚ Y (poprzeczna) (mm) 274 

OŚ Z (pionowa) (mm) 390 

Automatyczne ustawianie w trzech stałych pozycjach -90°  |  0  |  +90° 

PRĘDKOŚĆ USTAWIANIA 

OŚ X (m/min) 56 

OŚ Y (m/min) 22 

OŚ Z (m/min) 22 

UCHWYT ELEKTRYCZNY 

Maksymalna moc S1 (kW) 4 

Maksymalna prędkość (1/min.) 20 000 

Stożek narzędziowy HSK-50F 

Automatyczny uchwyt narzędziowy ● 

Chłodzenie cieczą ● 

MAGAZYN NARZĘDZI 

Maksymalna liczba narzędzi w magazynie ręcznym 9 

4-pozycyjny automatyczny magazyn narzędzi (lewy) ○

4-pozycyjny automatyczny magazyn pomocniczy narzędzi (prawy) ○ 

Maksymalna średnica ostrza ładowana do magazynu (mm) 80 

ZDOLNOŚĆ GWINTOWANIA (z gwintem, w aluminium i otworze przelotowym) 

Z kompensacją M6 

Z interpolacją śrubową ●

USTAWIENIE POZYCJI PROFILU 

Ograniczniki LW odniesienia elementu poruszane pneumatycznie ● 

Ograniczniki PR odniesienia elementu poruszane pneumatycznie ○ 

BLOKOWANIE ELEMENTU 

Standardowa liczba zacisków 4 

Automatyczne ustawianie zacisków za pomocą osi X ● 

ZABEZPIECZENIA I OSŁONY 

Kabina zabezpieczająca maszynę ● 

Tunele boczne ○ 
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